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78 ALETTE DI SCAMBIO, PASSO 3.38

QUOTE

INDICATIVE.

24

180

65

50

11

c3/4 G3/4

144

CARATTERISTICHE TECNICHE:
— Pressione massima d’esercizio circuito primario: 3 bar
— Temperatura massima d’esercizio circuito: 90 °C
— Saldobrasatura in forno continuo
in atmosfera controllata
— Raccordi G3/4 ISO 228
— Attacchi per sensori di temperatura a contatto
(2x@3 interasse 24).

OPERAZIONI DI COLLAUDO:

— Prova di tenuta circuito primario al 100% in
acqua con aria compressa a 6 bar

— Controllo visivo al 100% su brasatura alette

TRATTAMENTI SUPERFICIALL:

— Indurimento superficiale per mezzo di
granigliatura composita

— Verniciatura siliconica a base di Al

MATERIALI:

— Tubi: Cu—DHP EN 12449

— Collettori: Cu—DHP UNI 5649

— Alette di scambio: Cu—DHP UNI 5649

— Alette di testa: XBCrNi1810 EN 10088

— Raccordi: P=Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705/8
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